Cour fédérale Federal Court

Date: 20101126
Dossier : T-1108-07
Référence: 2010 CF 1191
[TRADUCTION FRANCAISE CERTIFIEE, NON REVISEE]
Ottawa (Ontario), le 26 novembre 2010

En présence de Monsieur lejuge Mandamin

ENTRE:
GLASTON SERVICESLTD. OY

demander esse

HORIZON GLASS & MIRRORSLTD. ET
SHANGHAI NORTHGLASSTECHNOLOGY
& INDUSTRY CO.,, LTD.

défender esses

MOTIFSDU JUGEMENT ET JUGEMENT

I ntroduction

[1] Lademanderesse, Glaston Services Ltd. Oy (Glaston), introduit la présente action en justice
contre les défenderesses, Horizon Glass & Mirror Ltd. (Horizon Glass) et Shangha Northglass

Technology & Industry Co., Ltd. (Shangha Northglass), pour contrefacon de deux brevets portant
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sur le traitement du verre, les brevets canadiens numéros 1,308,257 (le brevet 257) et 2,146,628 (le

brevet 628).

[2] Glaston est une société finlandaise qui est propriétaire des brevets 257 et 628 portant sur un

appareil et une méthode de cintrage et de trempe des feuilles de verre.

[3] Horizon Glass est une société de I’ Ontario ayant comme objet |a fabrication de produits en
verre et de produits de miroir. Shanghai Northglass est une société chinoise, fournisseur de

machines de traitement du verre.

[4] Glaston soutient que Shanghai Northglass a contrefait et aincité Horizon Glass a contrefaire
le brevet 257 et de brevet 628 de Glaston en vendant, en installant et en mettant en service une
chaine de production de cintrage et de trempe du verre dans les locaux de Horizon Glass, a

Toronto.

[5] Horizon Glass afait on de ses biens et N’ a pas présenté de défense dans la présente
instance. Shanghai Northglass n’ était pas représentée par avocat et ademandé ala Cour
I’ autorisation d’ étre représentée par un représentant d’ affaires, ce qui lui a été refusée. Aucune

des défenderesses n’ a dépose de défense ala Cour.

[6] Glaston cherche a obtenir un jugement dans le cadre de la présente action non contestée.
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Contexte

Lesparties

[7] La demanderesse Glaston est une soci été constituée selon les lois de la Finlande. Son bureau
principal est situé au 5, rue Vehmaistenkatu, 33730, a Tampere, en Finlande. 1l s agit d’un
fournisseur de machines utilisées dans la production de verre architectural, de verre destiné aux

appareils éectroménagers et al’industrie automobile.

[8] Glaston est la propriétaire des brevets 257 et 628. VVoici |e cheminement du droit de

propriété des deux brevets :

* Le 1" septembre 1987, lesinventeurs nommés du brevet 257, Pauli Tapani
Reunamaki et Jouko Kalevi Jarvinen, ont cédé leurs droits dans I’ invention visée par
le brevet 257 aO/Y Kyro A/B Tamglass;

= Le 2 septembre 1987, O/Y Kyro A/B Tamglass a déposeé une demande pour le
brevet 257,

= Le9novembre 1988, O/Y Kyro A/B Tamglass a changé son nom pour O/Y Kyro
A/B;

= Le 28 décembre 1988 O/Y Kyro A/B atransféré ses actifsa Tamglass Oy, y compris
ses droits relatifs ala demande pour le brevet 257;

= Lel9mai 1989, O/Y Kyro A/B asigné une confirmation de cession a Tamglass Oy
de ses droits relatifs ala demande pour le brevet 257;

» Le 16 octobre 1992, Tamglass Oy a cédé ses droits relatifs a la demande pour le
brevet 257 a Tamglass Engineering Oy;

=  Le27 mars 1995, I'inventeur nommé du brevet 628, Esko Lehto, a cédé ses droits
dansI’invention visée par le brevet 628 a Tamglass Engineering Oy;

» Le7avril 1995, Tamglass Engineering Oy a déposé une demande pour le brevet 628;
» Le5mars 1998, Tamglass Engineering Oy a changé son nom pour Tamglass Ltd Oy;
» Le12mars 1998, Tamglass Ltd Oy achangé son nom pour Tamglass Ltd. Oy;

= Le2juillet 2007, Tamglass Ltd. Oy a changé son nom pour Glaston Services Ltd. Oy.
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[9] Le bureau principal de la défenderesse Shanghai Northglass est situé au 14, A-digtrict,
Songjiang Science & Technology Zone, a Shanghai, en Chine. Shanghai Northglass est une
coentreprise du groupe North Glass, dont Luoyang North Glass Technology Co. Ltd. est membre.
Shanghai Northglass est un fournisseur de machines utilisées dans |e traitement du verre, et elle est

auss connue sous le nom de Shanghai North Glass Technology Industria Co., Ltd.

[10] Ladéfenderesse Horizon Glass est une société del’ Ontario ayant le siege socia

au 91, boul. Crockford, Unit 9, a Toronto (Ontario), M1R 3B7. Horizon Glass est enregistrée et
exerce ses activités sous le nom commercial de Addl Glass & Mirror Products. Horizon Glass est
un fabricant de produits en verre et de produits de miroir pour les revendeurs, pour | architecture, le
secteur des appareils éectroménagers et celui de I’ automobile aing que d' autres marchés

spécialisés.

L es procédures

[11] Le14juin 2007, lademanderesse Tamglass Ltd. Oy, maintenant Glaston, a déposé ala Cour
fédérale une déclaration faisant vaoir que la défenderesse Shanghai Northglass a contrefait son
brevet canadien, le brevet 257, et qu’ elle a également incité Horizon Glass a contrefaire ledit brevet
en vendant, en installant et en mettant en service une chaine de production de cintrage et de trempe

du verre dans les locaux de Horizon Glass, a Toronto, en Ontario.

[12] Le15juin 2007, ladéclaration aété signifiée a Horizon Glass. Le 7 aolt 2007, Horizon

Glass afait cession de ses biens. Elle n'ajamais déposé de défense.
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[13] Le16 octobre 2007, suivant la Convention de LaHaye, I’ autorité centrale de la Chine a
signifié a Shanghai Northglass latraduction en mandarin de la déclaration. De plus, le 28 mai 2008,
le protonotaire Aalto a ordonné que I’ ordonnance, la déclaration modifiée en date du 23 juin 2008
ains gue latraduction exacte en mandarin de ces documents soient signifiées a Shanghai
Northglass, ce qui a é&éfait le 26 juin 2008. La déclaration modifiée g oute une allégation de

contrefagon du brevet 628. La déclaration modifiée n’ a pas éé signifiée aHorizon Glass.

[14] Le 10 décembre 2008, la Cour arejeté une requéte présentée par Shanghai Northglass
sollicitant d’ étre représentée par « le directeur de Shanghai North Glass Technology & Industry Co.,
Ltd. ». LaCour avait d§arefusé le dépbt d’ une autre requéte de ce genre. Shanghai Northglass a
envoyeé aux avocats de Glaston quatre prétendues défenses et demandes reconventionnelles. La
Cour arefusé leur dépdt. Shanghai Northglass n' a pas désigné d’ avocat canadien pour |a représenter

ni N’ adéposé de défense ala Cour fédérde.

[15] En septembre 2009, Glaston a présenté une requéte en jugement par défaut contre Shanghai
Northglass et a déposé trois affidavits al’ appui. Le premier affidavit est éabli par M™ Jaclyn
Edgerton et comprend comme piéces jointes |a correspondance et |es ordonnances visant la
signification de la déclaration, de la déclaration modifiée et e défaut de Shangha Northglass. Le
deuxiéme affidavit est é&abli par M. Brian Rockefdler, un enquéteur qui afilmé et photographié

I’ équipement contrefait allégué, et qui a égal ement obtenu des documents concernant I’ équi pement
en cause du syndic de faillite de Horizon Glass. Letroisieme affidavit est établi par M. Harri
Perdmaa, un expert qui aexpliqué latechnologie et les brevets, et aestimé que I’ équipement de

Shanghai Northglass et son mode de fonctionnement sont visés par |es revendications de chacun des



Page: 6

deux brevets de Glaston. Lors de la présentation de la requéte en jugement par défaut, lejuge Kelen
aaccordé une injonction interlocutoire et a ordonné un procés d' un jour avec autorisation de verser
les affidavits en preuve au proces, dans la mesure ou M. Rockefdler et M. Perédmaa étaient

disponibles pour répondre a des questions.

L’ art antérieur
[16] L’industrie automobile est &I’ origine de I’ évolution du traitement du verre qui a mené aux

brevets faisant |’ objet de la présente action.

[17] Verretrempé. Avant les années 1960, la plupart des voitures étaient munies de vitres
latérales en verre trempé plat. Le trempage est un procédé au cours duquel le verre est chauffé a une
température d’ environ 650 degrés centigrades, puisrefroidi rapidement par soufflaged’air.  Cette
technique permet de refroidir |e centre du verre de maniére plus graduelle qu’ en surface. A mesure
gue lacouche centrale du verre refroidit, elle se contracte de maniére a « tirer » sur les couches
externes et a créer une tension résiduelle de compression le long du plan milieu du verre. Le
procédé de trempe produit ains un verre dont larésistance est plusieurs fois supérieure acelle du
verrerecuit (ou le verre est refroidi plus lentement) de méme épaisseur. En cas de choc, le verre
trempé se fragmente en une multitude de petits éclats. Grace a ses propriétés, le verre trempé est
extrémement utile dans le domaine de |’ automobile. La production de verre trempé cintré offrant

des grandes qualités optiques a toujours posé un défi.

[18] Moulage vertical. Dansles années 1970, les constructeurs automobiles ont commencé a

concevoir des véhicules aux formes plus aérodynamiques nécessitant des vitres latéral es courbées
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faites de verre plus mince et offrant un meilleure qualité optique. Dans les années 1960 et 1970, les
machines de traitement du verre transportaient les feuilles de verre dans le plan vertica al’aide de
pinces et d’ un convoyeur a corde (type corde alinge). Aprés avoir été chauffées, lesfeuilles de
verre étaient placées entre deux moules complémentaires fagonnant e verre sous pression. Aprésle
fagonnage du verre, les moules étaient retirés et le verre &ait refroidi al’aide d' air soufflé sur la
feuille de verre formée. Ces machines de cintrage vertical ne pouvaient produire que de 50 a

100 feuilles de verre par période de huit heures.

[19] Moulage horizontal. Le cintrage du verre dans le plan horizontd était réalise al’ aide de
rouleaux en cé&ramique plut6t que de pinces pour transporter lafeuille de verre. Le verre chauffé
était comprimé entre |es parties supérieure et inférieure d’ un moule. Une foisle verre fagonné ou
cintré, la partie inférieure du moule était abaissée, le verre reposant sur les rouleaux de céramique.
Cette méthode comportait des inconvénients, notamment le colt élevé des rouleaux de céramique,
lanécessité de moules pour chaque différente courbure du verre, aing qu’ une période importante de

préparation et d nécessaire a chagque passe de production.

[20] Rouleaux de moulage horizontal sous pression. On aauss réaisé latrempe et le cintrage
horizontal en faisant passer |e feuille de verre chauffée dans des rouleaux supérieurs et inférieurs de
formage sous pression. Les rouleaux de formage sous pression, des tiges courbées, étaient fabriqués
selon laforme cintrée ou courbée voulue. Le verre était cintré autour d' un axe paralléle au sens de
déplacement a mesure de son passage entre les roul eaux supérieurs et inférieurs de formage sous

pression. Les rouleaux devaient étre gjustés individuellement, voire remplacés, selon chague type de
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verre et chaque rayon de courbure désiré. Les rouleaux courbés sont chers a produire et demandent

une période importante de préparation et d’ a chague passe de production.

[21] Foursdecintrage par gravité. Enfin, danslesfours de cintrage par gravité, le cintrage du
verre était réalisé al’ aide de moules annulaires utilisant la gravité et sans presse. Le four contenait
un moule et des dispositifs de chauffage sur le dessus. On réglait le chauffage pour cintrer le verre.
Plus on chauffait une surface du verre, plus le verre &ait cintré a cet endroit. Le verre était placé sur
le moule annulaire de cintrage al’ intérieur d’ un chariot qui se déplacait dans les chambres de
préchauffage, de cintrage et de refroidissement. Le verre n’ éait pas trempé apres le cintrage. Ces
fours éaient surtout employés pour produire des pare-brises feuilletés d’ automobiles, les feuilles de
verre cintrées étant feuilletées pour I obtention de la résistance et des propriétés de sécurité voulues.
Lesfours de cintrage par gravité de pare-brises ne conviennent cependant pas ala production de

vitres latérales trempées d’ automobiles.

Les brevets de Glaston

[22] Lebrevet 257 de Glaston porte sur un appareil et une méthode de cintrage et de trempe des
feuillesde verre. Le brevet 257 et I’ amélioration apportée par le brevet 628 concernaient une
nouvelle méthode de cintrage et de trempe des feuilles de verre. Lafeuille de verre acintrer et &
tremper, disposée aplat et al’ horizontale, est transportée par un convoyeur (arouleaux), du four de
chauffage a une section de cintrage et de trempe. Une fois que lafeuille de verre chauffée est passée
dans la section de cintrage et de trempe, le poste S arque de maniere acintrer le verre chauffé autour
d'un axe horizontal dansle sens transversal par rapport au sens de déplacement. Del’air chaud est

soufflé sur le verre cintré pour en maintenir latempérature et augmenter laforce de cintrage par
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gravité. Unefois qu’ on a obtenu la courbure voulue, on amorce latrempe en soufflant de |’ air frais
sur le verre. Tout au long du procédé de cintrage et de trempe, lafeuille de verre oscille sur les
rouleaux de la section de cintrage et de trempe. A lafin du procédé, la partie supérieure du poste se
souléve et sa partie inférieure est replacée al’ horizontale (a plat) de sorte que lafeuille de verre

cintrée et trempée puisse étre transportée al’ écart.

[23] Avant le brevet 257, aucune machine de traitement du verre n’ utilisait de rouleaux oscillants
dans une section de cintrage et de trempe. L’ oscillation n’ avait éé employée que dans des machines
de trempe aplat. Les machines de cintrage et de trempe du verre antérieures a celle décrite dansle
brevet 257 employaient deux moules complémentaires a presse, sans rouleaux, ou des rouleaux de
formage sous pression montés sur un appareil en continu dans lequel lafeuille de verre se déplacait
continuellement dans la direction avant de maniere aformer la courbure. En raison de laforme et de
I"emplacement des rouleaux de formage sous pression, le cintrage commencait au bord d attaque de
lasection de cintrage et le degré de courbure augmentait progressivement autour de I’ axe de
déplacement au fur et a mesure de I’ avance de lafeuille de verre. L’ oscillation était donc

impossible.

[24] Lebrevet 257 portait surtout sur laréalisation du cintrage du verre par gravité. Le
brevet 628 a permis d’améliorer ce procédé a gjoutant un cintrage mécanique sous pression, ce qui a
permis de réduire le temps de cintrage et de réaliser le traitement a des températures plus basses et

plus constantes. Cela devait permettre d améiorer la qualité optique du verre.
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[25] Laméthode de cintrage et de trempe du verre décrite dans les brevets 257 et 628 dépasse les
limites existant dans d’ autres procédés antérieurs. La méthode et |’ appareil ne nécessitent pas des
moules ou des jeux de rouleaux différents pour chague forme du verre. Le fabricant de vitres peut
donc passer d’ une production de vitres donnée a celles d autres vitres en effectuant seulement des
réglages assez simples. L’ appareil de Glaston est attrayant pour les petits fabricants, maisil est auss
employé par les grands fabricants en raison de sa facilité d' utilisation et de laqualité du verre qu'il

permet de produire.

Lesfaits

[26] Lademande au Canada pour le brevet 257 a été déposée e 2 septembre 1987, soit avant

le 1* octobre 1989, et le brevet a été délivré le 6 octobre 1992. Le brevet 628 a été déposé

le 7 avril 1995, soit apres e 1% octobre 1989, date servant a distinguer la durée d’ un brevet suivant

lesarticles44 et 45 delaLoi sur lesbrevets, L.R.C. 1985, ch. P-4 (laLoi).

[27]  Aumoyen d’ une preuve non contestée produite par voie d avis demandant |’ admission des

faits, Glaston a établi les faits saillants énoncés dans les paragraphes qui suivents.

[28] Horizon Glass a convenu d acheter et Shanghai Northglass a convenu de fabriquer et de
vendre |’ équipement de traitement du verre appel € « Horizontal Roller Hearth Reversible-Direction
Flat/Bent Glass Tempering Furnace Model No. SNG-12B3617 (4-19mm) » (lamachine de North
Glass) conformément a un accord écrit d' achat et de vente en date du 6 octobre 2005 conclu entre
Horizon Glass et Shanghai Northglass (le contrat). Le prix contractuel de la machine de North Glass

était de 405 000 $US.
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[29] Shanghai Northglass afabriqué la machine de North Glass en Chine. Apréslalivraison dela
machine aux locaux de Horizon Glass a Toronto, Shangha Northglass|’ainstallée et a effectué des
sd acceptation pour s assurer gu’ elle fonctionnait correctement. Shanghai Northglass a
également donné une formation au personnel de Horizon Glass sur le fonctionnement de la

machine.

[30] Destechniciens de Shanghai Northglass ont installé et mis en service la machine de North
Glass aux locaux de Horizon Glass, ont effectué des essais d’ acceptation et ont formé les employés

sur le fonctionnement de I’ équipement.

[31] Lastructure et lafonction de lamachine de North Glass sont décrites dans les documents

suivants:

a) Lapartie deux du contrat du 6 octobre 2005 intitulée « Technical Contract » (Contrat

technique);

b) Lemanuel intitulé « Glass Tempering System Technical Manual CA51047-
12B3617 » (Manuel technique pour le systéme de trempe du verre).

[32] Shanghai Northglass met toujours en vente des équipements semblables ala machine de
North Glass.
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Questionsen litige
[33] Le paragraphe 210(4) des Régles des Cours fédérales, DORS/98-106, prévoit que sur
réception d’ une requéte en jugement par défaut, la Cour peut ordonner « que I’ action soit

instruite et que le demandeur présente sa preuve comme elle I’ indique ».

[34] Vularequéte de Glaston en jugement par défaut, le juge Kelen aordonné que |’ action soit
instruite en vertu du paragraphe 210(4) des Regles des Cours fédérales et a défini ainsi les questions
litigieuses:

» Ledéfaut de Shanghai Northglass et de Horizon Glass;

= Lavadlidité du brevet 257 et du brevet 628;

» L’interprétation desrevendications1 a3, 7, 12, 14 et 15 du brevet 257 et des
revendications 1 a3, 5 et 6 du brevet 628;

= Lacontrefagcon par Shangha Northglass des revendications du brevet 257 et du

brevet 628;

= | ’incitation de la défenderessse Horizon Glass a contrefaire les revendications du
brevet 257 et du brevet 628;

= Lesdépens.

[35] Lejuge Kelen aordonné en outre que la question des dommages-intéréts soit tranchée par

renvoi aun protonotaire advenant une conclusion de responsabilité au proces.

Analyse

Défaut

[36] Lajuge Snider adécrit dans Louis Vuitton Malletier SA. c. Lin, 2007 CF 1179, au par. 4,
I"approche qu’il convient d’ adopter et |e critere applicable dans le cas d’ une requéte en jugement

par défaut :
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Lorsqu’il s agit d’ une requéte en jugement par défaut et qu’ aucune
défense n’ a été déposée, toutes les allégations formulées dans la
déclaration doivent étre tenues pour niées. Le demandeur doit

d abord établir que la déclaration a été signifiée au défendeur et
gue ce dernier N’ a pas déposeé de défense dans le délai prévu a

I’ article 204 des Régles des Cours fédérales, DORS/98-106 (les
Regles). Les preuves présentées doivent permettre ala Cour de
décider, par prépondérance de la preuve, S'il y aeu contrefacon au
sensdelaloi qui s applique]...].

[37] Glaston aétabli au regard des faits énoncés ci-dessus, qui ne sont pas contestés, que la
déclaration a été signifiée aux défenderesses Shanghai Northglass et Horizon Glass, et que la
déclaration modifiée a été signifiée a Shanghai Northglass. Ni Shanghai Northglass ni Horizon

Northglass n’ ont déposé de défense ala Cour fédérae.

Témoin expert

[38] Pour décrireles brevets 257 et 628, j’ ai recouru ala preuve d expert de M. Harri Ensio
Perdmaa présentée dans son affidavit et son témoignage. Lorsdel’instruction, j’ai de maniere
générale accepté M. Peramaa atitre d’ expert en génie mécanique et plus précisément atitre d’ expert

en technologie de cintrage et de trempe du verre.

[39] Dansl’arrét R c. Mohan, [1994] 2 R.C.S. 9, 29 C.R. (4™) 243, la Cour supréme a.conclu que
I’admission de la preuve d’ expert repose sur la pertinence, lanécessité d’ aider le juge desfaits,

I’ absence de toute regle d’ exclusion et la quaification suffisante de I” expert.

[40] M. Per8maa possede une vaste expérience dans le domaine d’ expertise pertinent. De 1984 a
1989, M. Peramaa atravaillé au service de recherche et développement de Tamglass Engineering

Oy en qualité d'ingénieur en recherche et dével oppement dans le domaine du cintrage et de la
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trempe du verre. |l a participé au perfectionnement d’ un four de trempe horizontal, d’ une machine
pour systéme horizontal de trempe, puis, plustard, d’ un systéme horizontal de cintrage et de trempe.
Pour ce qui touche e systeme horizontal de cintrage et de trempe, son travail consistait a élaborer et

aconcevoir des piéces mécaniques de la section de cintrage.

[41] M. Perdmaaaauss travailléalaconception et au perfectionnement d’ une machine de
trempe et de renforcement ala chaleur et est un des inventeurs mentionnés dans des brevets

concernant cette machine.

[42] De19894a1992, M. Perémaaatravaillé en qualité de consultant en installation en usine, de
superviseur d'installation et de directeur de projet dans le cadre de projets outremer pour le compte
de Tamglass Engineering Oy. Son travail consigtait principalement ainstaller et arégler des
machines de cintrage et de trempe du verre. En 1992, il a quitté Tamglass pour entrer au service de
National Glass and Mirrors en Arabie saoudite en qualité de directeur d’ usine jusqu’ en 1994.
Depuis ce temps, M. Peramaa a cauvré au sein de différentes sociétés speciaisées dans le verre en
Afrigue du Nord et dans la péninsule arabique, en tant que consultant, directeur de projet et

investisseur.

[43] S jecomprends bien, M. Perémaa a participé de prées, en tant qu’ingénieur, ala conception
de lamachine de trempe et de cintrage du verre dont il est ici question. Jusqu’ a maintenant, il a
continué a mettre a profit son expertise d’ ingénieur dans le domaine de lafabrication du verre. Je

considére que son expertise est pertinente et sera utile pour m’ aider a comprendre |’ objet,
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I’interprétation et I historique des brevets 257 et 628 et ainterpréter les revendications en litige dans

la présente cause.

Lesbrevets
[44] S agissant des caractéristiques pertinentes des brevets de Glaston, celles-ci ont é&é
présentées dans la preuve déposée par M. Perdmaa et attestées comme suit par ce dernier :

1 Le brevet 257 : Le brevet 257 est intitulé « Method of and
Apparatus for Bending and Tempering Glass Sheets » (Méthode et
appareil de pliage et de trempage des feuilles de verre). La
demande pour le brevet 257 a été déposée au Canadale 12
septembre 1987. Le brevet 257 a été délivré et publié le 6 octobre
1992.

2. Le brevet 257 présente une nouvelle méthode et un nouvel
appareil pour produire du verre trempé cintré de haute qualité
optique. Le brevet 257 contient une bréve description de la
conception et du fonctionnement de toute la chaine de cintrage et
de trempe, dont fait partie la section de cintrage et de trempe
proprement dite (3).

L’ appareil comprend une section de chargement 1, un four de
chauffage 2, une section de cintrage et de trempe 3, une section de
postrefroidissement ou de recuit 4 et une section de déchargement 5.
Chacune des sections et le four de chauffage sont munis de convoyeurs
qui se composent de rouleaux horizontaux se prolongeant
transversalement par rapport au sens de déplacement, nommément un
convoyeur de section de chargement 6, un convoyeur de four 7, un
convoyeur intermédiaire 8 a I’ extrémité aval du four, un convoyeur de

Fig.1



section de cintrage et de trempe 9, un convoyeur de section de recuit 10
et un convoyeur de section de déchargement 11.

3. Selon laméthode, une feuille de verre acintrer et atremper
est déplacée de gauche a droite sur la chaine. Dans le four de
chauffage, lafeuille de verre se déplace sur le convoyeur en
oscillant de fagon que le mouvement d’ oscillation vers |’ avant est
plus long que le mouvement de retour, de sorte que lafeuille
avance. Lorsque lafeuille entre dans la section de cintrage et de
trempe de la chaine, la section de cintrage et de trempe (et la
feuille de verre) est aplat et al’ horizontale comme le montre la
figure 3 ci-dessous.

4, Ensuite, la section se plie en arc (voir lafigure 4 ci-
dessous). Une fois la courbure voulue obtenue, on amorce la
trempe en soufflant de I’ air frais sur le verre. Pendant e procédé de
cintrage et de trempe, lafeuille de verre oscille de gauche a droite
sur les rouleaux de la section de cintrage et de trempe, autour de

I’ axe de courbure dans le sens transversal par rapport au sens de
déplacement (dans lafigure 4, I’ axe sort tout droit de la page).
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5. A lafin du procédé de cintrage et de trempe, la partie
supérieure de la section se souléve et sa partie inférieure est
replacée al’ horizontale de sorte que lafeuille de verre cintrée et
trempée puisse étre transportée al’ écart (versladroite commele
montre lafléche alafigure 5 ci-dessous).
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6. Le brevet 628 : Le brevet 628 est intitulé « Bending and
Tempering Station for Glass Sheets » (Poste de cintrage et de
revenu (sic) du verre en feuille). La demande du brevet 628 a été
déposée au Canadale 7 avril 1995 et a été mis aladisposition du
public le 27 octobre 1995. Le brevet 628 a é&té délivré

le 20 décembre 2005. L e brevet 628 concerne une amélioration au
brevet 257.

7. Comme indigué dans la divulgation du brevet 628, |e brevet
257 porte sur un appareil de cintrage (pliage) et de trempe
(trempage) d’ une feuille de verre dans lequel le cintrage du verre

S effectue par gravité. Méme si | appareil décrit dans le

brevet 257 permet de réduire la nécessité de surchauffer le verre, il
est parfois nécessaire de chauffer le verre a une température
supérieure alatempérature de trempe afin de compenser les
déperditions calorifiques se produisant pendant le cintrage. Cette
augmentation de la température peut créer des erreurs optiques
dans le produit final.

8. Le brevet 628 permet de réduire davantage la nécessité de
surchauffe du verre en remplacant I’ appareil de cintrage par gravité
par le cintrage par presse mécanigue ou les roul eaux-presseurs
supérieurs agissent sur le verre pendant son cintrage. L’ utilisation
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de rouleaux-presseurs permet de cintrer lafeuille de verre plus
rapidement, ce qui réduit la déperdition calorifique avant la
trempe; le verre peut initialement étre chauffé a une température
inférieure, ce qui permet d’ obtenir une qualité optique supérieure.
Par exemple, cette technique est avantageuse pour le cintrage de
verre mince sur lequel lagravité amoins d’ effet sur le cintrage
comparativement acelui qu’ elle asur du verre plus épais. La
technique a aussi des avantages pour le cintrage de verre formé,
comme celui utilisé pour les vitres de voitures sport, sur lequel la
gravité a des effets de cintrage irréguliers.

9. Selon lesfigures 2A, 2B et 3 ci-dessous, e fonctionnement
de I’ appareil est décrit comme suit.

r_,_ o il
|

|

|
l— -
| Fig.2A Fig.2B
Comme le montre laFIG. 2A, lorsgue lafeuille de
verre arrive ala section de cintrage et de trempe, les
roul eaux-presseurs 11 sont aleur position releveée,
juste un peu au-dessus de la surface du verre, ou ils
peuvent étre |égérement en contact avec celle-ci.
Lorsque lafeuille de verre se trouve compl etement
al’intérieur de la section de cintrage (FIG. 2B), le
cintrage commence. Une force voulue et réglable
vers le bas est appliquée simultanément sur les
rouleaux-presseurs 11 de sorte que lafeuille de
verre s adapte aux rouleaux 4 du convoyeur de
flexion. Cependant, lafeuille de verre oscille en va-
et-vient pendant le cintrage. Dans e cas montré, les
rouleaux-presseurs 11 et lesrouleaux 4 du
convoyeur se trouvent les uns au-dessus des autres,
dans la position abaissée desrouleaux 11, la
distance est |égérement inférieure |’ épaisseur de la
feuille de verre acintrer. Lorsgue le bord d’ attaque
delafeuille de verre arrive entre les rouleaux 4 et
les rouleaux 11, les rouleaux se soulevent
|égerement contre la force exercée par le ressort
pneumatique 17.
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Fig.3

LaFIG. 3 montre une situation dans laquelle la
feuille de verre a subi un certain cintrage. Lorsgue
lafeuille de verre aété cintrée alavaeur voulue, la
trempe par jet d’ air commence alors que lafeuille
de verre continue d’ osciller entre les rouleaux 4 et
lesrouleaux 11. Lorsgue |’ opération de trempe se
termine, |es roul eaux-presseurs supérieurs 11 se
souléevent et reviennent aleur position relevée.
Ainsi, la position abaissée des rouleaux 11 est une
position de travail, tandis que la position relevée est
une position de repos.

| nterprétation des brevets

[45] DansBristol-Myers Squibb Canada Co. c. Apotex, 2009 CF 137, [2009] 243 F.T.R. 161,

le juge Hugues a résumé comme suit la jurisprudence applicable concernant I’ interprétation des

revendications :

37 LaCour supréme du Canada a donné pour directive au tribunal
d interpréter en premier lieu les revendications en cause avant de se
pencher sur I’ examen des questionsrelatives alavalidité ou ala
contrefacon de ces revendications, I objectif &ant de déterminer les
ééments qui, selon I'inventeur, sont essentiels dans les
revendications. Selon |e juge Binnie s exprimant au nom de la Cour
dans|’arrét Whirlpool Inc. c. Camco Inc., [2000] 2 R.C.S. 1067, aux
par. 42 a 50, les principes d'interprétation tél éol ogique doivent
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S appliquer par souci d’ équité enversletitulaire du brevet et le
public. Je reproduis en partielespar. 43 et 45 del’ arrét :

43 Dans des poursuites en matiere de brevet, la
premiére étape consiste donc ainterpréter les
revendications. L’ interprétation des revendications
précede I’ examen des questions de validité et de
contrefacon. Les appelantes font valoir que ces deux
examens—celui delavdidité et celui dela
contrefacon — sont distincts, et que s |es principes

d « interprétation téléologique » découlant de |’ arrét
Catnic doivent étre adoptés, leur application doit étre
limitée aux questions de contrefacon. Les appel antes
affirment que les principes d’ « interprétation
téléologique » n’ont aucun réle ajouer dansla
détermination delavalidité et que leur application
erronée est fatale au jugement qui fait I’ objet du
présent pourvoi.

[..]

45 L’interprétation téléologique repose donc sur
I"identification par la cour, avec I'aide du lecteur
verse dans I art, des mots ou expressions particuliers
qui sont utilisés dans les revendications pour décrire
ce qui, sdon l'inventeur, constituait les ééments
« essentiels » de son invention.

38 Lebrevet 288 et régi par les dispositionsde |’ ancienne Loi sur
les brevets, et doit donc étreinterprété par la Cour en date de sa
ddlivrance, soit le 31 mars 1992, du point de vue d’ une personne
verseée dans|’ art, assistée en cela, le cas échéant, par le témoignage
des experts quant ala signification de certains termes et aux
connaissances que la personne versee dans I’ art est censee posseder a
ladate du proces. Comme |’ a dit lajuge Sharlow, au nom de la Cour
d appel fédérale, au par. 4 de Novopharm Limited c. Janssen-Ortho
Inc., (2007), 59 C.P.R. (4th) 116, 2007 CAF 217, relativement &
I’ancienne Loi sur lesbrevets:

4 Chaquefoisquelavalidité ou lacontrefacon d’un
brevet est en question, il y anécessité d'interpréter la
revendication : Whirlpool Corp. c. Camco Inc.,
[2000] 2 R.C.S. 1067, au paragraphe 43. La date
pertinente pour I’ interprétation du brevet 080 est la
date de sadéivrance, soit le 23 juin 1992. II faut
comprendre le brevet comme destiné a une personne
versée dans|’art dont il reléve et en tenant compte
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des connaissances qu'’ une telle personne est censée
posséder aladate pertinente. L’ interprétation du
brevet appartient ala Cour; €lle doit se fonder sur
I’ensemble de |’ exposé de |’ invention et de la
revendication, lus alalumiere de témoignages

d experts concernant la signification de certains
termes et les connaissances que la personne versée
dans|’ art est censée posséder ala date pertinente.

[46] Lajuge Laydon-Stevenson, maintenant juge ala Cour d appel fédérale, avait d§a
expliqué le raisonnement quant al’ interprétation tél €ol ogique dans Canamould Extrusions Ltd. c.
Driangle Inc., 2003 FCT 244, confirmée dans 2004 CAF 63 (Canamould), aux par. 31 a33:

31 Avant d examiner les questions de validité et de contrefagon, il
faut interpréter le brevet. Pour cefaire, il convient de se reporter au
jour de sapublication. LaLoi sur lesbrevets, L.R.C. 1985, ch. P-4 (la
Loi), et une interprétation en fonction de |’ objet (ou interprétation
téléologique) favorisent le respect de lateneur des revendications, ce
la portée du monopole, les revendications servent d avis au public
pour qu'’il sache jusgu’ou il peut aler en toute impunité. Lateneur

d une revendication doit étre interprétée de facon éclairée et en
fonction de I’ objet. On ne doit interpréter les revendications ni
littéralement ni sur la base de notions imprecisestelles que |’ « esprit
del’invention ». Plus on recherche I’ « esprit » et | « essentiel » de
I”invention, moins les revendications remplissent leur fonction a
I’égard du public. Les brevets sont, au sensdelaLoi d'interprétation,
L.R.C. 1985, ch. | -21, des « réglements » et, acetitre, ils méritent

d éreinterprétés delafagon qui est le plus susceptible d’ assurer

I” atteinte de leurs objectifs. L’ interprétation de I’ intention de
I’inventeur manifestée dans larevendication du brevet doit ére celle
d une personne versee dans |’ art dont reléve I’ invention. La personne
ordinaire versée dans |’ art particulier dont reléve le brevet n’est ni un
grammairien ni un é&ymologiste et elle ne selivre pas aune analyse
minutieuse et verbale du document.

32 L’article27 delaLoi régit le contenu des mémoires descriptifs.
En contrepartie du monopole, I'inventeur al’ obligation de divulguer
son invention. |l n’est pas obligé de revendiquer un monopole sur
tous les é éments nouvealix, ingénieux et utiles divulgués dans le
meémoire descriptif. Larégle habituelle est que I’ inventeur renonce a
tout ce qui N’ est pas revendiqué. On peut tenir compte du mémoire
descriptif pour comprendre lasignification d’ un mot utilisé dans une



revendication, mais pas pour augmenter ou diminuer la portée de la
revendication telle qu’ elle est libellée et donc comprise. Les
revendications et la divulgation doivent étre interprétées avec un
esprit désireux de comprendre. On doit interpréter les mots choisis
par |’ inventeur conformément au sens que celui-ci voulait leur
donner et de fagon afavoriser |’ atteinte de son objectif, quelelibellé
desrevendications|’ ait exprimé expressément ou tacitement. Cela
étant, s I'inventeur sest mal exprimeé ou a autrement créé une
limitation non nécessaire causant des difficultés, il ne peut s'en
prendre qu' alui-méme. Le public est en droit de se fonder sur les
termes utilisés pour autant qu'il lesinterpréte de facon juste et
informée.

33 Pour interpréter une revendication de fagon éclairée et en
fonction de |’ objet, il faut distinguer les & éments essentielsde la
revendication de ceux qui ne sont pas essentiels. Il N'y apas
contrefacon s un élément essentiel est différent ou omis. |1 peut
cependant y avoir contrefacon s'il y aremplacement ou omission

d' @éments non essentiels. Un @ ément est réputé non essentiel et
remplacable soit (i) S, suivant une interprétation tél éologique des
termes employés dans larevendication, I’ inventeur n'a
manifestement pas voulu qu'’il soit essentiel, soit (i) 9, aladate dela
publication du brevet, le destinataire versé dans |’ art aurait constaté
gu’ un élément donné pouvait étre substitué sans que cela ne modifie
le fonctionnement de I’ invention, ¢’ est-a-dire que, s le travailleur
verse dans|’ art avait alors &e informé de I’ @dément décrit dansla
revendication et de lavariante et [TRADUCTION] « gu’on lui avait
demandé de déterminer s lavariante pouvait manifestement
fonctionner de laméme maniére », saréponse aurait é&é affirmative.
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[47] Lebrevet 257 comporte 15 revendications et Glaston en fait valoir 7 : les revendications

relatives alaméthode 1 a 3 et 15, et les revendications relatives al’ appareil 7, 12 et 14. |1 S agit

desrevendications en litige suivant I’ ordonnance du juge Kelen. Voici ces revendications

énoncées dans le brevet 257 :

[TRADUCTION]
Revendications relatives ala méthode :

1.

Une méthode de cintrage d' une feuille de verre a tremper comprenant les

étapes suivantes :
- letransport de lafeuille de verre sur des rouleaux horizontaux
- le chauffage delafeuille de verre pour le cintrage et latrempe



15.
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- le cintrage de lafeuille de verre chauffée autour d’ un axe de courbure
transversal au sens de déplacement

- I’exécution de latrempe de lafeuille de verre cintrée alors que lafeuille
de verre se déplace en va-et-vient ou oscille sur les rouleaux qui la
transportent.

Ledit cintrage autour d' un axe de courbure transversal au sens de
déplacement s effectue simultanément et a une vitesse a peu pres identique
sur toute la surface de lafeuille de verre, alors que ladite feuille de verre
se déplace sur les rouleaux qui latransportent.

Une méthode de cintrage d' une feuille de verre a tremper comprenant les
étapes suivantes :

- letransport de lafeuille de verre sur des rouleaux horizontaux
- le chauffage de lafeuille de verre pour le cintrage et latrempe

- lecintrage de lafeuille de verre chauffée autour d’ un axe de courbure
transversal au sens de déplacement

- I’exécution de la trempe de lafeuille de verre cintrée alors que lafeuille
de verre se déplace en va-et-vient ou oscille sur les rouleaux qui la
transportent.

Ledit cintrage autour d’ un axe de courbure transversal au sens de
déplacement s effectue par flexion en arc d’ une chaine de rouleaux de
convoyeur sur au moins la distance correspondant a lalongueur accrue de
son déplacement oscillant, de fagon qu’ au début du plan horizontal le plan
des rouleaux s incurve selon un rayon de courbure qui diminue
continuellement jusqu’ al’ obtention du rayon de courbure final souhaité;
pendant le procédé de courbure, latangente de la portion médiane de la
section incurvée du convoyeur est maintenue en gros dans un plan
horizontal.

Une méthode telle que décrite dans larevendication 2,

Dans laquelle le plan incurvé de la chaine de rouleaux du convoyeur
reprend sa position a plat aprées latrempe, mais avant la sortie de la feuille
de verre cintrée et trempée de la section de cintrage et de trempe.

Une méthode de cintrage d’ une feuille de verre a tremper comprenant les
€tapes suivantes :

- letransport de lafeuille de verre sur des rouleaux horizontaux
- le chauffage de lafeuille de verre pour le cintrage et latrempe
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- le cintrage de lafeuille de verre chauffée autour d’ un axe de courbure
transversal au sens de déplacement

- I’exécution de latrempe de lafeuille de verre cintrée alors que lafeuille
de verre se déplace en va-et-vient ou oscille sur les rouleaux qui la
transportent.

Et suivant laguelle lafeuille de verre est transportée sur un convoyeur a
rouleaux de la section de cintrage et de trempe, cette section étant a plat, et
dans laguelle le convoyeur arouleaux aplat est incurveé ou fléchi en arc de
cercle autour de |’ axe de courbure transversal au sens de déplacement
alors que se déplace lafeuille de verre, |’ opération de courbure dudit
transporteur étant arrétée et le soufflage d’ air de refroidissement
commengant sur les deux surfaces de lafeuille de verre alors qu' un
mouvement d’ oscillation de ladite feuille de verre continue au moyen des
rouleaux dudit convoyeur arouleaux incurves.

Revendicationsrelatives al’ apparell :

7. Un appareil de cintrage et de trempe de feuilles de verre se composant
d’ une section de chargement (1), d’ un four de chauffage (2), d’ une section
de cintrage et de trempe (3) et d' une section de déchargement (5), de
dispositifs de chauffage (12) dansle four pour chauffer lesfeuilles de
verre, de dispositifs de refroidissement (13) dans la section de cintrage et
de trempe pour latrempe d’ une feuille de verre cintrée, de convoyeurs a
rouleaux (6 a 11) constitués de rouleaux horizontaux pour le transport des
feuilles de verre de la section de chargement (1) ala section de
déchargement (15), en passant par le four (2) et la section de cintrage et de
trempe (3), de dispositifs d’ entrainement (M1, M2) des convoyeurs a
rouleaux, adaptés pour imprimer un mouvement d oscillation au moins au
convoyeur arouleaux (9) de la section de cintrage et de trempe, les
rouleaux (9a) dudit convoyeur arouleaux (9) de la section de cintrage et
de trempe étant portés par des supports (21, 22) reliés aux maillons (9b) et
des leviers (31) étant raccordés pour former une poutre de soutien qui
s allonge dans le sens du déplacement par variation de |’ angle entre les
supportsindividuels (21, 22) de ladite poutre de soutien au moyen des
leviers (31) et des vérins de manoeuvre (28).

12. Un appareil tel que décrit danslarevendication 7,

Dans lequel ledit convoyeur arouleaux (9) susmentionné aincurver est
muni d’ un ensemble incurvé de dispositifs de soufflage d’ air (13), lequel
ensemble de dispositifs de soufflage d’ air pouvant étre relevé et abaissé en
un tout, et, dans la position abaissée, la courbure dudit ensemble incurvé
étant adaptée ala courbure de ladite chaine du convoyeur et, dansla
position relevée, ledit ensemble incurvé étant adapté pour prendre une
courbure correspondant en gros a la courbure maximale du convoyeur (9).
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14. Un appareil tel que décrit danslarevendication 7,

Dans lequel lesdits dispositifs de soufflage d’ air (13a) en dessous du
convoyeur sont montés de maniere a pivoter avec les supports (21, 22) du
convoyeur (9).

[48] Lebrevet 628 comporte 7 revendications et Glaston en fait valoir 5 : lesrevendications 1
a3, 5 et 6. Cesrevendications telles qu’ énoncées dans le brevet 628 sont |es suivantes :

[TRADUCTION]

1. Un poste de cintrage et de trempe de verre en feuilles se composant d’ un
convoyeur arouleaux (3) dans lequel la position relativement verticale des
rouleaux (4) est réglable pour incurver le convoyeur selon un rayon de
courbure correspondant a la valeur de cintrage voulue, les boitiers de
trempe inférieurs (5) ayant des surfaces supérieures (9) percées d orifices
de trempe (6), et les boitiers de trempe supérieurs (7) ayant des surfaces
inférieures (10) percées d orifices de trempe (8), et les boitiers de trempe
(5, 7) étant mobiles pour faire en sorte que les surfaces inférieures et
supérieures puissent correspondre ala courbure du convoyeur (3); des
roul eaux-presseurs (11) sont montés sur les boitiers de trempe supérieurs
(7), cesrouleaux (11) pouvant se déplacer entre une position supérieure de
repos et une position inférieure de travail et éant retenus fermement dans
cette position abaissée par laforce d un ressort.

2. Un poste de cintrage et de trempe tel que décrit dans larevendication 1, et
dans lequel ledit ressort pneumatique est un vérin pneumatique (17).

3. Un poste de cintrage et de trempe tel que décrit dans larevendication 2,
dans lequel ledit ressort pneumatique est un vérin pneumatique (17)
servant aamener le rouleau (11) de la position de repos ala position de
travail.

5. Un poste de cintrage et de trempe tel que décrit dans |’ une des
revendications 1 a4, et dans lequel les rouleaux (11) sont déplacésala
position de travail apres que lafeuille de verre a cintrer provenant d’ un
four (1) sur le convoyeur (3) se trouve sous les rouleaux (11).

6. Un poste de cintrage et de trempe tel que décrit dans |’ une des
revendications 3 a5, lequel comporte une pluralité de rouleaux-presseurs
(11) montés sur un essieu horizontal commun (13) et se déplacant en va-
et-vient sous I’ effet d’ un vérin pneumatique (17).
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Une personne versée dans |’ art

[49] Un brevet doit étre considéré du point de vue d’ une personne versée dans |’ art. Dans ce
cas-ci, le domaine d’ expertise est celui du cintrage et de latrempe du verre. M. Peramaa a
témoigné qu’ une personne versée dans |’ art dans le domaine du cintrage et de latrempe du verre
serait une personne participant ala conception et au perfectionnement de machines de cintrage et
de trempe du verre. Cette personne devrait connaitre les propriétés mécaniques du verre et
posseder des antécédents en géenie mécanique et de |’ expérience dans la production automatisée

de verre. Sans contredit, M. Perémaa est une telle personne.

[50] M. Peramaaatémoigné que les termes employés dans les revendications du brevet 257
seraient compris par une « personne ayant des compétences moyennes dans le domaine » (ce que
je comprends comme étant une personne versée dans |’ art) et correspondraient aux définitions
des termes en génie mécanique. |l adit que certains termes devaient étre précisés davantage,
comme suit :

[TRADUCTION]
Revendications du brevet 257 relatives ala méthode

Lesrevendications 1, 2, 3 et 15 concernent une méthode de
cintrage de feuilles de verre. Les revendications 1, 2 et 15 sont des
revendications indépendantes. Larevendication 3 dépend de la
revendication 2. Les quatre revendications comprennent les étapes
suivantes:

- letransport de lafeuille de verre sur des rouleaux

- le chauffage de lafeuille de verre pour le cintrage et
latrempe

- lecintrage de lafeuille de verre chauffée autour
d’ un axe de courbure transversal au sens de
déplacement

- I’exécution de latrempe de lafeuille de verre
cintrée alors que lafeuille de verre se déplace en va
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et-vient ou oscille sur les rouleaux qui la
transportent

Larevendication 1 comprend aussi lalimite additionnelle
suivante :

... Ledit cintrage autour d'un axe de courbure
transversal au sens de déplacement s effectue
simultanément et a une vitesse a peu pres identique
sur toute la surface de lafeuille de verre, alors que
ladite feuille de verre se déplace sur les roul eaux
qui latransportent.

A lapage 13 de la description est présenté un mode de réalisation
permettant le cintrage ssmultané et uniforme d’ une feuille de
verre:

Des que le bord d’ attaque de lafeuille de verre
atteint le convoyeur (9), ou un peu avant, le
convoyeur (9) commence a courber. En méme
temps, les buses (35) commencent a souffler de |’ air
chaud sur la surface supérieure de lafeuille de
verre. Cela augmente la pression exercée sur ladite
surface supérieure et retarde le refroidissement de la
feuille de verre. A I aide de la gravité et de ladite
pression de soufflage d’ air exercée sur la surface
supérieure, le cintrage de lafeuille de verre suit la
courbure de la chaine du convoyeur (9) et,
simultanément, la feuille de verre avance en
direction de |’ extrémité en aval de lachaine du
convoyeur (9). On obtient généralement la courbure
finale méme avant que le convoyeur (9) arréte pour
une course de retour. Au besoin, la courbure du
convoyeur et le cintrage de lafeuille de verre
peuvent se poursuivre méme pendant une course de
retour. Dés gu’ on a obtenu la courbure finale, les
buses (35) de soufflage d’ air chaud cessent de
fonctionner et les buses 13 et 13a se mettent en
marche pour souffler del’air froid sur les deux
surfaces de lafeuille de verre.

L e brevet ne contient pas d'information numérigue concernant la
signification de « simultanément et a une vitesse a peu pres
identique sur toute la surface de lafeuille de verre ». Toutefois,
une personne ayant des compétences moyennes dans le domaine
comprendrait que cela signifie qu’ une feuille de verre serait cintrée
de sorte qu’il n'y aurait pas de déformation dans le verre ala suite
du cintrage qui pourrait, selon |’ usage prévu du verre, avoir un



effet inacceptable sur la qualité optique du verre cintré. A lapage 3
du brevet 257, on explique |’ avantage du cintrage du verre de cette
fagon :

A laplace, s chague point d une feuille de verre
peut étre cintré simultanément ala méme vitesse, le
cintrage peut s effectuer a une température
beaucoup plus basse et il est alors possible d’ éviter
une augmentation additionnelle de la température
du verre, cette hausse de la température étant
nécessaire lorsque la vitesse de cintrage est
excessivement élevée, ce qui augmente les
ondulations et, par e fait méme, diminue la qualité
optique du verre. Avant la présente invention, ce
mode de réalisation était impossible lors du cintrage
d une feuille de verre autour d'un axe de courbure
transversal au sens de déplacement.

Larevendication 2 gjoute la limite suivante aux étapes de la
méthode générale qui porte sur lafagon dont la chaine de roul eaux
(chaine du convoyeur) s'incurve autour de lafeuille de verre

gu’ elle transporte :

... Ledit cintrage autour d'un axe de courbure
transversal au sens de déplacement s effectue par
flexion en arc d' une chaine de rouleaux de
convoyeur sur au moins la distance correspondant a
lalongueur accrue de lafeuille deverreet ala
longueur de son déplacement oscillant, de fagon

gu’ au début du plan horizontal, le plan des rouleaux
S incurve selon un rayon de courbure qui diminue
continuellement jusqu’ al’ obtention du rayon de
courbure final souhaité; pendant le procédé de
courbure, latangente de la portion médiane de la
section incurvée du convoyeur est maintenue en
gros dans un plan horizontal.

L’ aspect de la méthode du brevet 257 est représenté ci-dessous :

L a tangente de la portion médiane de la chaine est
pratiquement al’ horizontale et I’ extrémité en aval
delachaine est relevée. Par conséquent, la chaine
du convoyeur peut étre incurvée méme sous un
faible rayon de courbure sans quel’angle a
I’ extrémité en aval de la chaine soit trop prononcé
par rapport au plan horizontal.
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Larevendication 3 (qui dépend de larevendication 2) exige aussi :

gue le plan incurvé de la chaine de rouleaux du
convoyeur soit ramené a plat apres latrempe, mais
avant la sortie de lafeuille de verre cintrée et
trempée de la section de cintrage et de trempe.

Larevendication 15 gjoute les exigences suivantes aux étapes de la
méthode générale :

Lafeuille de verre est transportée sur un convoyeur
arouleaux de la section de cintrage et de trempe,
cette section étant a plat, puis|e convoyeur a
rouleaux aplat est incurve ou fléchi en arc de cercle
autour de I’ axe de courbure transversal au sens de
déplacement alors que se déplace lafeuille de verre,
I’ opération de courbure dudit transporteur étant
arrétée et le soufflage d’ air de refroidissement
commencant sur les deux surfaces de lafeuille de
verre alors qu’ un mouvement d’ oscillation de ladite
feuille de verre continue au moyen des roul eaux
dudit convoyeur a rouleaux incurvés.

Ainsi, larevendication 15 exige aussi que la section de cintrage et
de trempe soit aplat lorsque lafeuille de verre y est transportée,
ainsi que lorsque de I’ air de refroidissement est soufflé sur les deux
surfaces de lafeuille de verre cintrée alors que lafeuille de verre se
déplace en va-et-vient sur les rouleaux du convoyeur.

Revendications du brevet 257 relatives a |’ appareil
Lesrevendications 7, 12 et 14 concernent un appareil de cintrage et

de trempe. Larevendication 7 est une revendication indépendante.
Lesrevendications 12 et 14 dépendent de larevendication 7.
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Larevendication 7 précise les ééments d’ un appareil de cintrage et
de trempe de feuilles de verre (voir lespages 16 a 17 du

brevet 257), et renvoie aux piéeces décrites dans la description et les
dessins.

L’ expression « dispositifs de refroidissement » (ou « chilling
means » dans la version officielle en anglais) est une des
expressions de larevendication 7 qui doit étre précisée quant asa
signification pour une personne ayant des compétences moyennes
dans le domaine. Pour une telle personne, « dispositifs de
refroidissement » s entend d’ un moyen utilisé pour refroidir une
feuille de verre, par exemple de I’ air froid, pour en effectuer la
trempe. Par exemple, comme mentionné ala page 7 du brevet, «la
section de cintrage et de trempe est munie de dispositifs de
soufflage d’ air de refroidissement (13) ».

Larevendication 7 précise aussi ce qui suit :

les rouleaux (9a) dudit convoyeur arouleaux (9) de la section de
cintrage et de trempe sont portés par des supports (21, 22) reliés
aux maillons (9b) et desleviers (31) étant raccordés pour former
une poutre de soutien qui s allonge dans le sens du déplacement et
peut étre incurvée autour d’ un axe de courbure transversal au sens
de déplacement par variation de I’ angle entre les supports
individuels (21, 22) de ladite poutre de soutien au moyen des
leviers (31) et des vérins de manoeuvre (28).

Cela décrit une construction permettant au convoyeur a rouleaux
de s'incurver uniformément afin de cintrer une piéce de verre. Les
figures 3 et 4, montrées ci-dessus, illustrent ce point. Lafigure 3
montre un convoyeur arouleaux aplat. Danslafigure 4, on
constate que lestiges de pistons (repere 29 dans lafigure 3) sont
sorties des vérins (repére 28 dans lafigure 3) et ont écarté les
supports (reperes 21 et 22 dans lafigure 3) en exercant une
pression sur les leviers (repere 31 dans lafigure 3). Par
conséquent, le convoyeur arouleaux se trouve en position
incurvee.

Une personne ayant des compétences moyennes dans le domaine
comprendrait |e terme « vérins (28) » mentionné dans la
revendication comme étant des dispositifs fournissant I’ énergie
nécessaire pour faire varier I’ angle entre les supports individuels
pour incurver le convoyeur arouleaux. A lapage 11, sont décrits
les « tiges de pistons 29 des vérins 28 » comme étant des
dispositifs qui fournissent I’ énergie. Celalaisse a penser que les
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pistons peuvent étre actionnés par un vérin pneumatique ou
hydraulique, mais selon moi, une personne ayant des compétences
moyennes dans |le domaine comprendrait que le terme « vérins »
pourraient inclure toute forme de dispositif fournissant I’ énergie
nécessaire pour incurver le convoyeur a rouleaux.

Larevendication 12 fait valoir I’ appareil de larevendication 7, en
plus de lalimite suivante :

le convoyeur arouleaux (9) aincurver est muni d un ensemble
incurvé de dispositifs de soufflage d’air (13), lequel ensemble de
dispositifs de soufflage d’ air pouvant étre relevé et abaissé en un
tout, et, dans la position abaissée, la courbure dudit ensemble
incurvé est adaptée ala courbure de ladite chaine du convoyeur et,
dans la position relevée, ledit ensemble incurvé est adapté pour
prendre une courbure correspondant en gros ala courbure
maximale du convoyeur (9).

Un mode de réalisation de ce montage est montré aux figures3 a5
ci-dessus. Lafigure 3 montre les dispositifs de soufflage d’ air au
repére 13 (ou buses), lorsque le convoyeur arouleaux est aplat. La
figure 4 montre le convoyeur arouleaux en position incurvée, les
dispositifs de soufflage d’ air étant dans la méme position incurvée
gue la chaine du convoyeur. Lafigure 5 montre une position
relevée.

Larevendication 14 goute I’ exigence suivante alarevendication 7 :

« les dispositifs de soufflage d’ air (13a) en dessous du convoyeur
sont montés de maniére a pivoter avec les supports (21, 22) du
convoyeur (9) ». Pour une personne ayant des compétences
moyennes dans le domaine, cela voudrait dire que les dispositifs de
soufflage d’air (ou buses) se déplacent avec le convoyeur a
rouleaux alors que ce dernier passe de laposition aplat ala
position incurvée, comme le montrent par exemple les figures 3 et
4, ci-dessus.

[51] Comme dansle casdu brevet 257, M. Peramaa a témoigné qu’ une personne versée dans
I”art comprendrait la plupart des termes utilisés dans les revendications du brevet 628 comme

correspondant aux termes de génie mécanique. En ce qui concerne les termes qui exigeraient des

explications supplémentaires, il aaffirmé ce qui suit :



[TRADUCTION]
Revendications relatives au brevet 628

Lesrevendications relatives au brevet 628 portent sur un appareil
de cintrage et de trempe de feuilles de verre. Larevendication 1 est
la seule revendication indépendante. Les revendications 2, 3, 5 et 6
sont dépendantes.

Larevendication 1 concerne un poste de trempe de feuilles de
verre défini comme suit :

Un poste de cintrage et de trempe de verre en feuilles se composant
d’un convoyeur arouleaux (3) dans lequel la position relativement
verticale des rouleaux (4) est réglable pour incurver le convoyeur
selon un rayon de courbure correspondant alavaleur de cintrage
voulue, les boitiers de trempe inférieurs (5) ayant des surfaces
supérieures (9) percées d' orifices de trempe (6), et les boitiers de
trempe supérieurs (7) ayant des surfaces inférieures (10) percées
d orifices de trempe (8), et les boitiers de trempe (5, 7) étant
mobiles pour faire en sorte que les surfaces inférieures et
supérieures puissent correspondre a la courbure du convoyeur (3);
des rouleaux-presseurs (11) sont montés sur les boitiers de trempe
supérieurs (7), cesrouleaux (11) pouvant se déplacer entre une
position supérieure de repos et une position inférieure de travail et
étant retenus fermement dans cette position abaissée par laforce
d’un ressort.

Lesfigures 1 et 3 (ci-dessous) du brevet illustrent le
fonctionnement de |’ appareil :
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Fig.3

Le boitier de trempe supérieur (repere 7) — par |’ entremise des
orifices montrés au repere 8 — sert ainjecter del’air de
refroidissement de trempe sur une feuille de verre qui a été cintrée
selon une courbure désirée. Pendant |e cintrage, les roul eaux-
presseurs (repére 11) servent aexercer une force sur lafeuille de
verre de sorte que lafeuille de verre s adapte ala courbure définie
par les rouleaux (repere 4), comme le montre lafigure 3 ci-dessus.
Pendant le cintrage, |es roul eaux-presseurs sont abaissés ala
position de travail. Les rouleaux-presseurs sont relevés ala
position de repos avant que lafeuille arrive ala section (ou poste)
de cintrage et de trempe. Une fois |’ opération de trempe terminée,
les roul eaux-presseurs se relevent et reviennent aleur position de

repos.

Larevendication 2 concerne le poste de cintrage et de trempe tel
que décrit dans larevendication 1, et dans lequel « laforce dudit
ressort est produite par un ressort pneumatique ». La
revendication 3 précise que « e ressort pneumatique est un vérin
pneumatique ». Une personne ayant des compétences moyennes
dans le domaine comprendrait qu’ un « ressort pneumatique » est
un dispositif produisant une force de rappel al’ aide d’ une pression
d air comme celle provenant d’ une source d’'air comprimé. Un
Vérin pneumatique serait compris comme étant un vérin muni d’ un
piston sur lequel lapression d’ air agit pour produire laforce.
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Selon larevendication 5, les rouleaux sont déplacés de la position

de repos ala position de travail apres que lafeuille de verre a

cintrer provenant d'un four arrive sur le convoyeur et se trouve

sous les roul eaux.

Selon larevendication 6, « une pluralité de roul eaux-presseurs (11)

montés sur un essieu horizontal commun (13) se déplacent

verticalement en va-et-vient sous I’ effet d’ un vérin pneumatique

(17) ». Lafigure 1 ci-dessus montre le mouvement vertical des

roul eaux-presseurs assujettis a un vérin pneumatique.
[52] Lesrevendicationsinvoquées du brevet 257 décrivent une méthode de cintrage et de
trempe d’ une feuille de verre dans un appareil de chaine de production qui, simultanément, cintre
une feuille de verre chauffée sur toute sa surface et trempe le verre par refroidissement
subséquent de toute la surface de lafeuille de verre alors que celle-ci oscille en va-et-vient sur

les rouleaux du convoyeur. Selon les revendications invoquées du brevet 628, le cintrage du

verre est accru par gravité, une pression mécanique étant exercée sur les rouleaux supérieurs.

[53] Lesrevendicationsindépendantes 1, 2 et 5 portent sur la méthode décrite dansle
brevet 257. J en ferais |’ interprétation selon les revendications et avec I’ aide de la description
dans e brevet et le témoignage de M. Peramaa, de la fagon suivante :

Revendication 1 (interprétée) — Une méthode de cintrage et de trempe d’ une feuille

deverre al’aide d une chaine de convoyeur arouleaux munie de rouleaux
horizontaux qui se prolongent transversalement par rapport au sens de déplacement
et qui transportent la feuille de verre. Apres son chauffage dansle four, lafeuille de
verre est cintrée autour d' un axe de courbure qui est paralléle aux rouleaux. Tousles
points de lafeuille de verre sont cintrés simultanément et, en gros, alaméme

vitesse, alors que lafeuille de verre se déplace en va-et-vient. Lafeuille de verre est



ensuite trempée pendant qu’ €lle continue de se déplacer en va-et-vient sur les

roul eaux.

Revendication 2 (interprétée) - Une méhode de cintrage et de trempe d’ une feuille

deverre al’ aide d' une chaine de convoyeur a rouleaux munie de rouleaux
horizontaux qui se prolongent transversalement par rapport au sens de déplacement
et qui transportent la feuille de verre. Apres son chauffage dansle four, lafeuille de
verre est cintrée autour d' un axe de courbure qui est paralléle aux rouleaux. La
feuille de verre se déplace en va-et-vient sur les rouleaux pendant le cintrage. La
feuille de verre est cintrée par flexion en arc de la chaine du convoyeur arouleaux
sur une distance correspondant alalongueur accrue de lafeuilledeverre et ala
longueur de son déplacement oscillant. Pendant le cintrage, le plan de lachaine du
convoyeur arouleaux s incurve selon un rayon de courbure qui diminue
continuellement, ce qui signifie que I’ arc augmente continuellement de laposition a
plat al’ angle de courbure voulu, jusqu’ al’ obtention du rayon de courbure final
souhaité. Pendant le procédé de courbure, la portion médiane de la section incurvée
est maintenue en gros dans un plan horizontal. Apres|le cintrage, lafeuille de verre
est trempée pendant qu’ elle continue de se déplacer en va-et-vient sur les roul eaux

incurvés.

Revendication 15 (interprétée) - Une méthode de cintrage et de trempe d’ une feuille

deverre al’ aide d' une chaine de convoyeur a rouleaux munie de rouleaux

horizontaux qui se prolongent transversalement par rapport au sens de déplacement
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et qui transportent la feuille de verre. Apres son chauffage dansle four, lafeuille de
verre est cintrée autour d' un axe de courbure qui est paralléle aux rouleaux. La
feuille de verre se déplace en va-et-vient sur les rouleaux pendant le cintrage. La
feuille de verre est cintrée par flexion en arc de la chaine du convoyeur a rouleaux.
Apréslecintrage, del’air froid est soufflé sur les deux surfaces de lafeuille de verre

pendant que lafeuille de verre se déplace en va-et-vient sur lesrouleaux.

[54] Larevendication 3 est dépendante de larevendication 2, et je I’ interpréterais comme
suit :

Revendication 3 (interprétée) — Une méthode, selon larevendication 2, par

laquelle le plan incurvé de la chaine de rouleaux du convoyeur reprend sa positon
aplat apréslatrempe. La chaine transporte ensuite lafeuille de verre cintrée et

trempée hors de la section de cintrage et de trempe.

[55] Larevendication indépendante 7 du brevet 257 porte sur |’ appareil. Encore unefois,
I’interprétation de la revendication indépendante se fera avec I’ aide de la divulgation dans le
brevet et du témoignage de M. Perdmaa, de lafagon suivante :

Revendication 7 (interprétée) — Un appareil de cintrage et de trempe de feuilles de

verre se composant d’ une section de chargement, d’ un four de chauffage, d’ une
section de cintrage et de trempe et d’ une section de déchargement. L’ appareil est
doté de dispositifs de chauffage montés dans le four afin de chauffer les feuilles de
verre et de dispositifs de refroidissement pour souffler del’ air froid dansla section

de cintrage et de trempe pour permettre latrempe desfeuilles de verre. L’ appareil se
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compose aussi de rouleaux, de convoyeurs congtitués de rouleaux horizontaux qui
transportent les feuilles de verre de la section de chargement ala section de
déchargement, en passant par le four et la section de cintrage et de trempe.

L’ appareil fait appel ades dispositifs d’ entrainement pour faire fonctionner les
convoyeurs arouleaux. Les dispositifs d’ entrainement sont adaptés pour faire
osciller au moins le convoyeur arouleaux de la section de cintrage et de trempe. Les
rouleaux de la section de cintrage et de trempe sont portés par des supportsreliés a
des maillons et des leviers raccordés pour former une poutre de soutien. La poutre de
soutien se prolonge dans le sens de déplacement des feuilles de verre. La poutre de
soutien peut étre incurvée autour d’ un axe de courbure paralléle aux rouleaux a

I’ aide de vérins servant afaire varier I’ angle entre les supports individuels al’ aide

desleviers.

[56] Lesrevendications 12 et 14 sont dépendantes de larevendication 7 et sont interprétées
comme suit :

Revendication 12 (interprétée) — Selon larevendication 7, un appareil dans lequel

un ensemble de dispositifs de soufflage d’ air pouvant étre relevé et abaisse en un
tout. Dans |la position abaissée, la courbure de I’ ensemble est adaptée ala
courbure de la chaine du convoyeur. Dans la position relevée, I’ ensemble est
adapté pour prendre une courbure correspondant en gros ala courbure maximale

du convoyeur.
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Revendication 14 (interprétée) — Selon larevendication 7, un appareil dans lequel

les dispositifs de soufflage d' air se déplacent avec le convoyeur a rouleaux

lorsgue ce dernier passe de la position aplat ala position incurvée.

[57] Larevendication indépendante 1 du brevet 628 porte sur |’ appareil. Encore unefois,
I’interprétation de |a revendication indépendante se fera avec I’ aide de la divulgation dans le

brevet et |e témoignage de M. Perémaa, de lafacon suivante :

Revendication 1 (interprétée) - Un poste de cintrage et de trempe de verre en
feuilles se composant d’ un convoyeur arouleaux dans lequel 1a position des
rouleaux est réglable pour incurver le convoyeur selon un rayon de courbure
correspondant alavaleur de cintrage voulue. L e poste comprend des boitiers de
trempe inférieurs et supérieurs qui soufflent del’air de refroidissement a partir

d orifices percés respectivement dans leurs surfaces supérieures et inférieures. Les
boitiers de trempe sont mobiles pour faire en sorte que leurs surfaces puissent
correspondre ala courbure du convoyeur. Les boitiers de trempe supérieurs sont
munis de plusi eurs roul eaux-presseurs pouvant se déplacer de leur position

supérieure de repos et leur position inférieure de travail contre laforce d’ un ressort.

[58] Lesrevendications 2, 5 et 6 sont dépendantes de larevendication 1 et sont interprétées
comme suit :

Revendication 2 (interprétée) — Un poste de cintrage et de trempe, selon la

revendication 1, dans lequel laforce du ressort est produite a1’ aide d’ un ressort

pneumatique.
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Revendication 5 (interprétée) — Un poste de cintrage et de trempe, selon la

revendication 1, dans lequel les rouleaux sont déplacés de la position derepos ala
position de travail apres que lafeuille de verre a cintrer provenant d’ un four arrive

sur le convoyeur et se trouve sous les roul eaux.

Revendication 6 (interprétée) — Un poste de cintrage et de trempe dans lequel une

pluralité de roul eaux-presseurs sont montés sur un essieu horizontal commun
lequel se déplace verticalement en va-et-vient sous I’ effet d’ un vérin

pneumatique.

[59] Larevendication 3 est aussi dépendante de larevendication 2 et est interprétée comme
suit :

Revendication 3 (interprétée) — Un poste de cintrage et de trempe, selon la

revendication 2, dans lequel |e ressort pneumatique est un vérin pneumatique qui

sert a déplacer lesrouleaux de la position de repos ala position de travail.

[60] Dans Canamould, lajuge Layden-Stevenson a ensuite examiné le droit en matiére
d ééments essentiels et non essentiels de larevendication. Elle adit ce qui suit, au par. 33:

Pour interpréter une revendication de fagon éclairée et en fonction de
I’ objet, il faut distinguer les éléments essentiels de larevendication
de ceux qui ne sont pas essentiels. Il N'y a pas contrefagon S un
élément essentiel est différent ou omis. Il peut cependant y avoir
contrefacon s'il y a remplacement ou omission d’ ééments non
essentiels. Un élément est réputé non essentiel et remplacable soit (i)
S, suivant une interprétation tél éologique des termes employés dans
larevendication, I"inventeur 0" a manifestement pas voulu qu’il soit
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essentiel, soit (ii) 9, aladate de lapublication du brevet, le
destinataire versé dans |’ art aurait constaté qu’ un élément donné
pouvait étre substitué sans que cela ne modifie le fonctionnement de
I’invention, ¢’ est-&-dire que, s letravailleur versé dans|’ art avait
aors é&éinformé de |’ @dément décrit dans larevendication et dela
variante et [TRADUCTION] « qu’ on lui avait demandé de déterminer S
lavariante pouvait manifestement fonctionner de la méme maniere »,
saréponse aurait été affirmative.
[61] Larevendication 2 est la principale revendication du brevet 257 et elle concerne les
éléments essentiels suivants :

a. Transport de lafeuille de verre chauffée sur des rouleaux horizontaux alignés sur
un axe transversal au sens de déplacement.

b. Cintrage delafeuille de verre dans une position horizontale sur un axe parallele
aux rouleaux horizontaux.

Flexion en arc et mise a plat des rouleaux du convoyeur.
Oscillation de lafeuille de verre pendant le cintrage et la trempe.

[62] Lesrevendicationsdu brevet 257 sont quelque peu répétitives. Larevendication 1 gjoute
un élément essentiel en ce sens que le cintrage s effectue simultanément sur toute la surface de la
feuille de verre. Larevendication 15 gjoute que les rouleaux incurvés du convoyeur se remettent
aplat unefoislatrempe terminée. Larevendication 7 prévoit des éléments essentiels d’ une
section de cintrage et de trempe, y compris un dispositif de chauffage de lafeuille de verre avant
son entrée dans |a section de cintrage, des dispositifs de refroidissement pour latrempe du verre
cintré, des convoyeurs munis de dispositifs d’ entrainement et constitués de rouleaux ainsi que
d’un dispositif d’ oscillation des rouleaux dans la section de cintrage et de trempe, une poutre de
soutien paralléele au sens de déplacement et portant les rouleaux qui peuvent S’ incurver et se
redresser al’aide d’ une source d’ énergie permettant de faire varier I’ angle entre les supports

individuels afin d’incurver et de redresser |es poutres de soutien.
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[63] Unexempled élément non essentiel est la nature de la source d’ énergie (dansla
revendication 7) pour incurver les poutres de soutien et qu’ on dit pneumatique dans le

brevet 257 et qui, comme I’aexpliqué M. Perdmaa, pourrait &re mécanique (par exemple un
dispositif de commande avis). Il est essentiel de disposer d’ une source d’ énergie mais

I’ utilisation spécifique d’ une source d’ énergie pneumatique n’ est pas précisée comme telle dans

larevendication 7 du brevet.

[64] Leséémentsessentielsdelarevendication principale 1 du brevet 628 sont les suivants:

a. Pression qu’ exercent les rouleaux supérieurs sur lafeuille de verre pendant le
cintrage.

b. Rouleaux supérieurs réglables par laforce d' un ressort pneumatique.

c. Deshoitiers de trempe (refroidissement) au-dessus et en dessous adaptés pour
suivre le contour incurveé du convoyeur de cintrage.

[65] Contrairement alarevendication 7 du brevet 257, un élément essentiel dela
revendication 3 du brevet 628 concerne la nécessité que le ressort pneumatique sur les rouleaux
supérieurs soit un vérin pneumatique puisque cela est spécifiquement revendiqué dans le brevet

628.

[66] Desééments complémentairestels qu’ une section de chargement, un four de chauffage,
des rouleaux de convoyeur al’ extérieur de la section de cintrage et de trempe et un poste de
déchargement, méme s'ils font partie intégrante du fonctionnement de I’ appareil, ne sont pas
essentiels al’ invention méme pour le cintrage et la trempe, puisque tous ces él éments découl ent

d’ une technologie antérieure connue et ne sont pas revendiques.
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Validité du brevet

[67] Glaston aproduit une preuve indiquant qu’ elle est latitulaire des brevets 257 et 628.
Puisque les défenderesses gardent le silence sur la validité des brevets de Glaston, celle-ci jouit
d’ une présomption de validité quant a ses brevets, aux termes du paragraphe 43(2) de laLoi sur
les brevets, L.R.C. 1985, ch. P-4, qui prévoit ce qui suit :

(2) Unefoisdéivre, lebrevet  (2) After the patent is issued, it

est, sauf preuve contraire, shal, in the absence of any

valide et acquisau breveté ou  evidence to the contrary, be

a ses représentants légaux  valid and avail the patentee

pour la période mentionnée  and the legal representatives of

aux articles 44 ou 45. the patentee for the term

mentioned in section 44 or 45,
whichever is applicable.

[68] Par conséquent, le brevet 257 et le brevet 628 sont tous deux valides.

Contrefacon

[69] Ladate pertinente pour le brevet 257 est la date de délivrance, soit le 6 octobre 1992. La
date d’ expiration du brevet 257 est |e 6 octobre 2009. La date pertinente pour le brevet 628 est la
date de son dépét, soit le 7 avril 1995, et sadate d’ expiration est le 7 avril 2015. Les brevets 257
et 628 étaient tous deux en vigueur ala date pertinente, soit e 6 octobre 2005, date alaguelle a
été conclu I’ accord écrit d' achat-vente entre Horizon Glass et Shanghai Northglass concernant la

machine de cintrage du verre.

[70] L’articled42delaloi sur lesbrevets prévoit ce qui suit :

42. Tout brevet accordé en 42. Every patent granted
vertu de la présente loi under this Act shall contain
contient le titre ou le nom de the title or name of the
I”invention avec renvoi au invention, with areference to



meémoire descriptif et
accorde, sous réserve des
autres dispositions de la
présenteloi, au breveté et a
ses représentants |égaux,
pour la durée du brevet a
compter deladateouil aété
accordg, le droit, lafaculté et
le privilege exclusif de
fabriquer, construire,
exploiter et vendre a

d’ autres, pour qu'ils

I’ exploitent, |’ objet de
I’invention, sauf jugement en
I” espece par un tribunal
compétent.
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the specification, and shall,
subject to this Act, grant to
the patentee and the
patentee's legal
representatives for the term
of the patent, from the
granting of the patent, the
exclusive right, privilege and
liberty of making,
constructing and using the
invention and selling it to
othersto be used, subject to
adjudication in respect
thereof before any court of
competent jurisdiction.

[71] Commel aaffirmélajuge Layden-Stevenson dans Canamould, au par. 51 : « Il s agit

d’un monopole gque le législateur accorde al’ inventeur qui divulgue I'invention au public :

Monsanto Canada Inc. c. Schmeiser, (2002), 21 C.P.R. (4th) 1 (C.A.F.). » Lajuge

L ayden-Stevenson a gjouté ce qui suit, au par. 52 :

Unefois que les revendications sont interprétées, on peut décider s'il
y a contrefagon en comparant |’ article argué de contrefacon avec les
termes employés dansles revendications. |l y acontrefagon s

I’ article comprend tous les é éments essentiel s d’ au moins une des
revendications du brevet : Free World Trust. Une simple constatation
de similarité ne suffit pas pour étayer une conclusion de contrefacon.
De maniere générale, le fait qu’ une machine soit semblable, quant &
son usage et asanature, al’ appareil décrit dansle brevet ne permet
pas de conclure ala contrefagon : Visx Inc. c. Nidek Co. (1999),

3 C.P.R. (4th) 417 (C.F. 1"inst.), décision confirmée a (2001),

16 C.P.R. (4th) 251 (C.A.F.). Latéche de déterminer S'il y aeu
contrefacon d’ une revendication est « essentiellement une question
defait » : TRWInc. c. Walbar of Canada Inc. (1991), 39 C.P.R. (3d)
176 (C.A.F).

[72] Letémoin expert de Glaston, M. Perémaa, a visité les installations de Horizon et inspecté
la section de cintrage et de trempe de la machine de North Glass. A partir de son inspection de la

section de cintrage et de trempe de la machine de North Glass et de |’ examen de documents et de
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photographies prises par M. Rockefeller, M. Perdamaa a comparé la machine de North Glass et les
revendications des brevets 257 et 628. || atémoigné que la machine de North Glass ala méme
structure et la méme fonction que les appareils décrits dans les revendications 7, 12 et 14 du
brevet 257 et lesrevendications 1, 2, 3, 5 et 6 du brevet 628. Selon lui également, la machine de
North Glass fonctionne selon les méthodes décrites dans les revendications 1, 2, 3 et 15 du brevet

257 et I’ éguipement a servi afabriquer du verre cintré trempé. J accepte ce témoignage.

[73] Selonleguided utilisation North Glass User Guide, |es photographies déposées et les
observations que M. Perdmaa afaites ala suite de son inspection de la machine de North Glass,
jefaisles constats suivants au sujet de la méthode de cintrage du verre de la machine de North
Glass:

= Levere est chauffé avant d’ étre amené par des rouleaux horizontaux dans la section

de la machine de cintrage et de trempe du verre.

= Lasection de lamachine de cintrage et de trempe du verre cintre le verre autour d un
axe de courbure qui est transversal au sens de déplacement, mais parallél e aux
roul eaux.

» Lesrouleaux se déplacent dansla position incurvée avec le verre, puis reprennent leur
position aplat.

= Latrempe s effectue pendant que lafeuille de verre se déplace en oscillant.

[74] Jai aussi constaté que la machine de North Glass contient les composants suivants :

= Undispositif de chauffage de lafeuille de verre.
» Desdigpositifs de refroidissement pour latrempe de lafeuille de verre cintrée.

» Undispositif d’ entrainement motorise permettant aux rouleaux du convoyeur
d’ osciller dans la section de cintrage.

= Despoutres de soutien portant des rouleaux qui peuvent étre incurveés autour de |’ axe
de courbure transversal par rapport au sens de déplacement par variation de I’ angle
entre les supports individuels al’ aide d’ une source d’ énergie.
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[75] Lorsgu on lacompare aux revendications principales 2 et 7 du brevet 257, il est clair que
la machine de North Glass contient tous les é éments essentiels décrits dans ces revendications.

Je conclus donc que lamachine de North Glass enfreint lesrevendications 2 et 7.

[76] Compte tenu de la présence de roul eaux-presseurs, de rouleaux réglables entrainés par
vérin pneumatique, de boitiers supérieur et inférieur de trempe qui peuvent étre déplacés en
suivant la courbure du convoyeur, je constate aussi que la machine de North Glass contient les
éléments essentiel's décrits dans la revendication 1 du brevet 628. A cet égard, je conclus

également que la machine de North Glass enfreint larevendication 1 du brevet 628.

[77] Jevoudrais souligner que la preuve revele que la machine de North Glass emploie un
dispositif d’ entrainement avis, plutét qu’ un dispositif d’ entrainement pneumatique, pour régler
les rouleaux inférieurs du convoyeur dans la section de cintrage et de trempe. Comme le
dispositif d’ entrainement pneumatique n’ est pas un élément essentiel, il n’a aucune portée sur la
guestion de la contrefagon de larevendication 7 du brevet 257. Par contre, |la machine de North
Glass emploie laforce d un ressort pneumatique provenant de vérins pneumatiques pour les

roul eaux-presseurs supérieurs, ce qui est un élément essentiel de larevendication 3 du brevet

628.

[78] Enfin, en ce qui atrait alaquestion de savoir si la machine de North Glass contrefait
également les revendications restantes, je conclus, compte tenu des documents soumis et du
témoignage de M. Peramaa, que la machine de North Glass contrefait également les

revendications restantes des brevets 257 et 628.



[79]

at-il eu contrefagon au Canada?

[80]

Glass:

[81]

[TRADUCTION] Le four est le nouveau produit fabriqué par la
coentreprise et comprend une table de chargement, une section de
chauffage, une section de trempe par refroidissement a plat, une
section de cintrage cylindrique et de refroidissement, des tétes de
soufflage, une table de déchargement, un systeme de soufflage et
de refroidissement et un systeme de commande. |l est utilisé pour
fabriquer du verre trempé plat et cintré pour de I’ ameublement, des
appareils ménagers, du verre d’ architecture, etc.
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Etant donné que lamachine de North Glass est un appareil contrefait fabriqué en Chine, y

Le contrat d' achat-vente déposé en preuve donne un apercu de la machine de North

En vertu des conditions du contrat, Shanghai Northglass ainstallé et mis en service la

machine de North Glass aux installations de Horizon et aformé les techniciens de Horizon sur le

fonctionnement de |’ équipement. L’ alinéa 3.1.1 de la partie deux du contrat décrit comme suit

les responsabilités de Shanghai Northglass :

[TRADUCTION]
1) Fabrication et livraison de |’ éguipement conformément aux
dispositions du contrat.

2) Emballage, chargement, livraison au port d’ expédition et
transport par mer conformément aux dispositions du contrat.

3) Assurer gratuitement I’ orientation, lamise en service et la
formation relatives al’ installation pendant I’ équivalent de

60 jours-personnes (2-3 techniciens). Si 1a période excede 60 jours-
personnes pour une raison attribuable a I’ acheteur, I’ acheteur doit
verser au vendeur un montant de 100 dollars US par personne-jour
additionnelle; si laraison est attribuable au vendeur, les techniciens
resteront sur place jusqu’a ce que I’installation, la mise en service
et laformation soient terminées.
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4) Fournir ladisposition d ensemble de I’ installation de
I” équipement et |es services de consultation requis par |’ acheteur.

5) Fournir des jeux complets de manuels d’ exploitation, y compris
les schémas électriques, les conseils sur I’ exploitation et l1a
maintenance, le réglage des principaux parametres de traitement.
6) Fournir une garantie d’ un an sur I’ équipement, un
approvisionnement gratuit en pieces de rechange pendant une
période d’un an, ainsi gu’ une garantie sur les piéces de
compensation.
7) Soutien technique along terme et approvisionnement en piéces
de rechange, ainsi que résolution d’ un nouveau probléme éventuel
pendant la production.
8) Formation technique du personnel de I’ acheteur :

*15 jours avant la livraison de |’ équipement,

I’ acheteur peut envoyer 2 techniciens aux installations

du vendeur pour une formation théorique et pratique

d une durée d’ environ 10 jours.

*Apres la mise en service de I'éguipement, un

technicien du vendeur demeurera sur place une

autre semaine pour donner de la formation et des
instructions sur le fonctionnement de I’ équipement.

[82] Glaston fait valoir que Shanghai Northglass s est rendue coupable de contrefagon en
installant et en mettant en service la machine de North Glass dans les install ations de Horizon au
Canada. En vertu du contrat, Shanghai Northglass devait avoir deux ou trois techniciens pendant
une période de 60 jours ouvrables aux installations de Horizon en vue de I’ installation et de la
mise en service de I’ équipement. En installant et en mettant en service la machine de North Glass

au Canada, Shanghai Northglass afabriqué et construit un appareil vise par les revendications

des brevets 257 et 628 de Glaston.



Page: 48

[83] Glaston soutient également que Shanghai Northglass est responsabl e de contrefacon pour
avoir utilise lamachine de North Glass dans les locaux de Horizon. Les « essais d’ acceptation »
prévus par le contrat exigeaient que les techniciens de Shanghai Northglass fabriquent
régulierement trois (3) produits en verre différents pendant une période de deux a huit heures
pour chacun des produits. Il est admis que Shanghai Northglass a effectué des essais
d’ acceptation pour la machine de North Glass dans les locaux de Horizon au Canada. La
conclusion logique atirer de ce fait reconnu est que Shanghai Northglass a utilisé elle-méme le
poste de cintrage et de trempe de la machine de North Glass pour produire du verre cintré et
trempé au Canada et ainsi exploité un appareil visé par les revendications des deux brevets, et a
employé les méthodes visees par |es revendications du brevet 257. En ce qui concerne
I’ exploitation d’ une invention a des fins commerciales, la Cour supréme du Canada a dit ce qui
suit, dans |’ arrét Monsanto Canada Inc. c. Schmeiser, 2004 CSC 34, [2004] 1 R.C.S. 902
(Monsanto Canada Inc.), au par. 37 :

En pratique, I’ inventeur est normalement privé des fruits de son

invention et de la pleine jouissance de son monopole lorsgu’ une

autre personne exploite |’ invention en question a des fins

commerciales, sans avoir préalablement obtenu une licence ou une

autorisation en ce sens. Par conséquent, lorsque les activités

contestées du défendeur ont servi ses propres intéréts

commerciaux, nous devons étre particulierement conscients de la

possibilité qu'il se soit livré a une exploitation contrefai sante.
[84] L’«exploitation » par Shanghai Northglass de la machine de North Glass lors des essais
d’ acceptation a eu lieu dans un contexte commercial. Shanghai Northglass a effectué les essais
d’ acceptation en vue de la conclusion de la vente de la machine de North Glass a Horizon.

Shanghai Northglass s est donc livrée a une exploitation contrefai sante de la machine de North

Glass au Canada et aains contrefait les brevets canadiens 257 et 628 de Glaston.
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[85] Horizon Glassaauss contrefait directement le brevet 257 en étant en possession de la
machine de North Glass. Le témoignage de M. Perdmaa portant que la machine de North Glass
aux installations de Horizon servait afabriquer du verre trempé cintré étaye cette conclusion.

M. Perémaa a constaté que la corde de Kevlar enroul ée autour des rouleaux était usée et qu’il y
avait des morceaux de verre dans la machine qui semblaient provenir de feuilles de verre trempé
brisées. Une feuille de verre trempé cintrée se trouvait aussi dans les installations de Horizon. La

preuve étaye la conclusion que Horizon Glass a exploité la machine de North Glass.

[86] Deplus, commeil adéaété mentionné, « [l]a possession, du moins dansle cadre d’un
commerce, donne naissance a une présomption d'"exploitation” réfutable » : Monsanto Canada

Inc., au par. 58. Cette présomption n’ a pas été réfutée.

[87] Toutefois, ladéclaration initiale signifiée a Horizon Glass ne porte que sur la contrefacon
du brevet 257. Rien n’indique que la déclaration modifiée, qui goute le brevet 628, ait été
signifiée a Horizon Glass. Vu que la prétention relative au brevet 628 est distincte et que Horizon
Glass n’en a pas été avisee, cette défenderesse ne peut étre déclarée responsable que de la

contrefacon du brevet 257.

Incitation
[88] Glaston soutient que Shanghai Northglass aincité Horizon a contrefaire les brevets 257 et
628. Pour qu’il y ait contrefacon par incitation, trois facteurs doivent étre établis :

Dans un premier temps, il doit y avoir acte de contrefacon par le
contrefacteur direct.
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Deuxiemement, cet acte doit étre influencé par le vendeur, aun
point tel que sans cette influence, la contrefacon n’ aurait pas été
commise par le contrefacteur direct.

Finalement, I’ influence doit étre sciemment exercée par le vendeur,
c' est-a-dire que le vendeur savait que son influence entrainerait
I’ exécution de |’ acte de contrefagon.

MacLennan c. Produits Gilbert Inc., 2008 CAF 35, au par. 13.

[89] Onaconclualincitation dans des affaires ou un article qui contrefait un brevet est

vendu aun client avec des instructions d’ utilisation emportant contrefagon. On a conclu

également al’incitation lorsqu’ un vendeur fournit al’ acheteur des instructions concernant

I utilisation d’ une méthode entrainant la contrefagon : Windsurfing International Inc. c.

Triatlantic Corporation (maintenant Bic SportsInc.), [1984] 63 N.R. 218, 8 C.P.R. (3d) 241, aux

pages 264 a 266 (C.A.F.), Baker Petrolite Corp. et al. c. Canwell Enviro-Industries Ltd. et al.,

2001 FCT 889, [2002] 2 C.F. 3, aux par. 135 a139 (C.F. 1 inst.), décision infirmée pour d’ autre

motifs, 2002 CAF 148, [2002] 17 C.P.R. (4th) 478,

[90] Pour ce qui est de « I'influence » exercée par Shanghai Northglass sur Horizon, la preuve

montre ce qui suit :

a)

b)

0)

d)

Shanghai Northglass avendu a Horizon la machine de North Glass pour la
fabrication du verre trempé cintré;

Shanghai Northglass ainstallé la machine de North Glass dans les locaux de
Horizon;

Shanghai Northglass a donné une formation au personnel de Horizon sur le
fonctionnement de la machine de North Glass;

Shanghai Northglass afourni a Horizon un manuel technique sur le
fonctionnement de la machine de North Glass.
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[91] Encequi concerne l’influence intentionnelle de Shangha Northglass, I’ acte de
contrefacon commis par Horizon Glass consistait en |’ exploitation de |a machine de North Glass.
Par I’ avis non contesté d’ admission des faits, il est admis que Shanghai Northglass avait
connaissance des brevets 257 et 628 avant la vente de la machine de North Glass a Horizon et de
samise en service dans les install ations de Horizon. Shanghai Northglass devait savoir et prévoir
gue son influence — exercée par les actes énumerés ci-dessus — entrainerait la contrefagon par

Horizon des brevets de Glaston.

Connaissance antérieure

[92] Surlaquestion de savoir si Shanghai Northglass avait connaissance des brevets de
Glaston, on me demande de prendre en compte une instance au Royaume-Uni ou Luoyang North
Glass Technology Company Limited, une société membre de la coentreprise Shanghai
Northglass, a antérieurement été poursuivie au Royaume-Uni par |la demanderesse pour
contrefacon du brevet européen (du Royaume-Uni) concernant la méme invention que le

brevet 257. La Division de la Chancellerie a confirmé la validité du brevet et a conclu que
Luoyang North Glass Technology Company Limited et sa cliente au Royaume-Uni avaient
contrefait le brevet en cause. L’ instance au Royaume-Uni était déja engagée en octobre 2005 et

un jugement a été rendu en décembre 2005.

[93] Cet argument me pose probléme. La partie défenderesse dans cette cause n’ était pas
Shanghai Northglass, mais une société participant a cette coentreprise. La décision britannique a

un caractére persuasif, mais elle n’ est pas déterminante. Toutefois, je suis convaincu que
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Shanghai Northglass connaissait tres bien latechnologie de Glaston compte tenu des nombreux
points communs entre la machine de North Glass et I’ appareil de Glaston, en particulier pour ce
gui touche la trés grande similitude des méthodes et des appareils de cintrage et de trempe du
verre. Je me refuse a admettre qu’ une partie engagée dans des activités commerciales sur la
scene international e puisse ignorer |es brevets importants de Glaston dans | e secteur
concurrentiel et spécialisé de la fabrication de machines complexes de cintrage et de trempe du

VErre.

[94] Par conséquent, je conclus que Shanghai Northglass ala connai ssance requise des brevets
de Glaston et qu’ elle est donc responsable d’ avoir incité Horizon Glass a contrefaire les

bevets 257 et 628.

Conclusion
[95] Jeconclus que Shanghai Northglass a vendu, installé et utilisé la machine de North Glass
dansleslocaux de Horizon Glass et qu’ elle est responsable d’ avoir contrefait les revendications

1a3,7,12, 14 et 15 du brevet 257 ainsi que lesrevendications 1 a3, 5 et 6 du brevet 628.

[96] Je conclus également que Shanghai Northglass a, par lavente, I'installation et lamise en

service de la machine de North Glass, incité Horizon Glass a contrefaire le brevet 257.

[97] Jeconclus gu' Horizon Glass était en possession et a utilisé la machine de North Glass et

gu’ elle est responsable d’ avoir contrefait les revendications 1 a3, 7, 12, 14 et 15 du brevet 257.
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[98]
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Glaston demande un jugement déclaratoire pour contrefagon, une injonction, une

ordonnance | autorisant a demander une compensation financiére par renvoi, et les dépens.

[99]

Commej’a conclu que Shanghai Northglass a contrefait les brevets 257 et 628 de

Glaston, je rendrai un jugement déclaratoire pour contrefagon contre Shanghai Northglass.

[100] Jai noté que la déclaration modifiée qui ajoute les revendications du brevet 628 aux

guestions en litige dans I’instance n’ajamais été signifiée a Horizon Glass. Je rendrai donc

également un jugement déclaratoire de contrefacon contre Horizon Glass pour la contrefagon des

revendications du brevet 257, mais non pour la contrefagon des revendications du brevet 628.

[101]

57. (1) Danstoute action en
contrefacon de brevet, le
tribunal, ou I’ un de sesjuges,
peut, sur requéte du plaignant
ou du défendeur, rendre
I’ordonnance gqu’il juge a
propos de rendre :

a) pour interdire ou défendre a
la partie adverse de continuer a
exploiter, fabriquer ou vendre
I"article qui fait I’ objet du
brevet, et pour prescrire la
peine asubir dansle cas de
désobéissance a cette
ordonnance;

[102]

L’alinéa57(1)a) delaLoi sur les brevets prévoit ce qui suit en matiere d’injonction :

57. (1) In any action for
infringement of a patent, the
court, or any judge thereof,
may, on the application of the
plaintiff or defendant, make
such order as the court or judge
seesfit,

(@) restraining or enjoining the
opposite party from further
use, manufacture or sale of the
subject-matter of the patent,
and for his punishment in the
event of disobedience of that
order,

Il est admis que Shanghai Northglass met toujours en vente des égquipements semblables

alamachine de North Glass. Une injonction est nécessaire pour protéger les droits de Glaston
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dans |’ éventualité ou Shanghai Northglass vendrait de nouveau au Canada des équipements

contrefaits et je rendrai une ordonnance en ce sens.

[103] Lesdommages-intéréts seront déterminés conformément al’ ordonnance du juge Kelen, a
savoir :
[TRADUCTION] La question des dommages-intéréts sera tranchée

par renvoi a un protonotaire si le juge du procés conclut ala
responsabilité.

L es dommages-intéréts seront accordés en tenant compte de mes conclusions selon lesquelles
Shanghai Northglass est responsable de contrefagon et d' incitation de Horizon Glass ala

contrefagon.

[104] Bien que Shanghai Northglass ait choisi de ne pas contester |’ action, Glaston a di
engager des dépenses pour prouver sacause. |l s agit d’ une affaire de brevet d’ une certaine
complexité qui a exigé la préparation d’ une preuve d expert. Glaston a engagé des frais en
poursuivant I’ action, et je conclus gu’ elle a droit a ses dépens au maximum de lacolonne IV,

ainsi qu’une indemnité pour les honoraires du premier et du second avocats au proces.
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JUGEMENT

LA COUR STATUE que:

1 Un jugement déclaratoire est rendu contre Shangha Northglass pour contrefagon du
brevet 257 et du brevet 628 de Glaston.

2. Un jugement déclaratoire est également rendu contre Horizon Glass pour
contrefagon des revendications du brevet 257.

3. Uneinjonction est accordée, interdisant a Shanghai Northglass de vendre de quelque
fagon au Canada un équipement de contrefacon.

4, Les dommages-intéréts doivent étre déterminés par un protonotaire, en tenant
compte de la conclusion selon laquelle Shangha Northglass est responsable de
contrefagon et d’incitation de Horizon Glass ala contrefacon.

5. L es dépens sont adjugés a Glaston au maximum de lacolonne IV, avec indemnité

pour les honoraires du premier et du second avocats au proces.

« Leonard S. Mandamin »
Juge

Traduction certifiée conforme
Semra Denise Omer
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